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UDFOQRELSE AF 'BRANDTE FUGER’
| BLANK MURVZARK

af Seren Vadstrup

Brandte fuger

Brzndte fuger kan ogsa kaldes dekorerede fuger eller fremspringende fuger. Det var meget ofte
sakaldte dekorerede fuger som en made man kunne variere og individualisere murvzerket pa
isaer i arene 1850 til 1920. De kan have flere forskellige profileringer, enten konvekse profiler,
ogsa kaldt staffede (efter staf = stav/rundstav pa plattysk) eller konkave profileringer, ogsa kaldt
kehlede (efter kehl = rille, rende, fure pa plattysk). Af een eller anden grund har mange her i
landet, desvaerre ogsa fagboger, faet blandet helt rundt pa disse to begreber, sa man kalder en
staf for en kehl og en kehl for en staf.

Udfarelse af braendte fuger

Brazndte fuger udfores af tekniske grunde med et specielt fremstillet Zbrandejerni, som vist pa
tegningen. For at de detaljerede fuger kan sta sa pracise som muligt, varmes brznde-jernet op
med trakul. Redskabets jernmasse sorger for at holde pa varmen et stykke tid. Deraf navnet
‘brandte fuger’.

Varmen far mertelen til at blive glattere og hzrde hurtigere - begge dele forudsatninger for en
fast, holdbar og skarpkantet fuge-profilering. Den hurtige og harde hzrdning, takket vare
varmen, der skal vaere sa staerk, at det ryger/damper fra vaerktojet, far ogsa fugerne til at hzrde
sa hardt og hurtigt, at man kan berste overskydende mortelrester eller -grater vak umiddelbart
efter trazkningen, uden at skade den profilerede fuge. Dette sparer meget tid i forhold til at
dette skal fiernes yderst langsommeligt med en murske eller zieklinge.
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Brandte fuger kan ogsd kaldes dekorerede fuger eller
fremspringende fuger.

De kan have flere forskellige profileringer, enten konvekse
profiler, ogsa kaldt staffede (efter staf = stav/rundstav pa plat-
tysk) eller konkave profileringer, ogsd kaldt kehlede (efter kehl
= rille, rende, fure pa plattysk).

Af een eller anden grund har mange her i landet, desvarre
ogsd fagbeger, fdet blandet helt rundt pa disse to begreber, sd
man kalder en staf for en kehl og en kehl for en staf.

Brendte fuger udferes af tekniske grunde med et specielt
fremstillet Abraendejern@, som vist pd tegningen. For at de
detaljerede fuger kan std sd pracise som muligt, varmes
brende-jernet op med trakul. Redskabets jernmasse sorger for
at holde pd varmen et stykke tid. Deraf navnet Abraendte

fuger@.

Varmen far mertelen til at blive glattere og harde hurtigere -
begge dele forudsatninger for en fast, holdbar og skarpkantet
fuge-profilering. Den hurtige og hdrde hardning, takket vere
varmen, der skal vaere sd sterk, at det ryger/damper fra
varktojet, far ogsd fugerne til at herde sd hdrdt og hurtigt, at
man kan berste overskydende meortelrester eller -grater vak
umiddelbart efter trekningen, uden at skade den profilerede

fuge.

Man skal derfor altid have mindst 2 braendejern i sving, saledes at det ene kan ligge pa
trekulsvarmen, mens det andet benyttes. Man kan ogsa bruge gas til opvarmningen, men det er
ikke nok bare at varme pa brzndejernet med en gasflamme. Brzndejernet ligge i 5-6 minutter
pa en spredt gasbrznder, der dakke hele redskabets lzngde.

Det er vigtigt, at der benyttes en ren (luft)kalkmertel, uden cement eller hydrauliske tilslag til
fugningen, da disse tilslag erfaringsmassigt braender fast til det varme jern og derfor kraver
idelig rensning. Derudover skal fugemertelen indeholde relativt fint sand.



