Hvidtekalk med kvartsmel
Anders Nielsen

I dette notat videregives nogle erfaringer med at give hvidtekalk en malingsagtig konsistens
ved indblanding af stenmel, i dette tilfselde kvartsmel. Herved kan man pafgre overfladen et
relativt tykt lag kalk i en enkelt arbejdsgang.

Baggrund

Til traditionel kalkning anvendes hvidtekalk bestdende af vadlaesket hydratkalk, kalkdej,
blandet med 4 til 5 dele vand. Det pafgrte lag bliver ret tyndt, hvorfor det anbefales at
stryge flere gange for at fa et passende tykt lag.

@nskes et tykkere lag i en enkelt arbejdsgang kan man anvende sandkalk. Her tilsaettes 1
volumendel finkornet sand til 4 volumendele kalkdej og vand til konsistensen er passende,
ca. 4 volumendele. Sandkalk kan opfattes som en finpuds, som stryges pa vaeggen.
Lagtykkelsen af den frisk opstrggne sandkalk bliver af samme stgrrelsesorden som den
stgrste kornstgrrelse i det anvendte sand.

Sandkalk giver en ret grov overfladetekstur. Desuden kan materialet veere tungt at arbejde
med. For at imgdegd disse ulemper kan man i stedet for sand anvende stenmel i form af
kvartsmel eller kalkfiller. Jeg har anvendt kvartsmel. Denne blanding, i det fglgende kaldet
kvartsmelskalk (KMK), giver en mat, aestetisk interessant overfladekarakter. Den er at
pafgre som en maling.

I det fglgende redeggres for nogle erfaringer, som jeg har haft med KMK i forbindelse med
kalkning af mit eget gasbetonhus. Huset har tidligere veeret malet med silikatmaling, men er
nu kalket overalt.

Materialer

Kalkdej (Rgdvig Kulekalk) Densitet pxp = 1,36 kg/I 1)
Calciumhydroxid, Ca(OH), Korndensitet pcy = 2,34 kg/|

Kvartsmel (Ormslev Kvartsvaerk 100/200) Kornhobsdensitet pxv = 0,86 kg/I 1)
Mineralet kvarts (SiO,) Korndensitet ps = 2,65 kg/I

Vand Densitet pyw = 1,00 kg/I

1) Malte veerdier for de aktuelle materialer.

Volumenberegning
Til en aktuel opgave blev de i nedenstdende skema 1 viste materialer opmalt.



Skema 1

Volumen, | Densitet i Masse Densitet, Volumen i blandin
Materiale afmalt malebaeger kompakt 9
liter kg/l kg kg/I liter %

Kalkhydrat 2,52%) 2,34 1,08 15
Vand i kalkdej 4 1,36 244 2,92 1,00 2,92 40
Tilsat vand 3 1,00 3,00 1,00 3,00 41
Kvartsmel 1 0,86 0,86 2,65 0,32 4
Faerdig KMK - 1,27°) 9,30 - 7,32 100

2) Hydratindholdet i kalkdej beregnes pa folgende made. Fgrst beregnes volumenandelen (x)
af Ca(OH), i 1 liter kalkdej ved at beregne kalkdejens densitet ud fra densiteterne for
kalkhydrat og vand.

X pcn + (1-x) - pv = pxo

x = (pxo = Pv)/ (Pcw - pv) = (1,36 - 1)/(2,34 - 1) = 0,27
Kalkhydratmassen beregnes nu ved at gange med pcy.
4 liter kalkdej indeholder saledes

40,27 - 2,34 = 2,52 kg kalkhydrat.

%) Densiteten af den feerdige blanding beregnes som 9,30/7,32 = 1,27 kg/I.
Den efterfglgende kontrolmaling viste 1,27 kg/I.

Pigmentvolumenkoncentrationen (PVK) er et begreb, som anvendes i malerbranchen. Den
beregnes som
PVK = (pigmentvolumen) / totalvolumen

I dette tilfelde far man
PVK = (kalkhydratvolumen + kvartsmelsvolumen) / totalvolumen
PVK = (1,08 + 0,32)/7,32 = 0,19

Til sammenligning beregnes volumenforholdene i en traditionel hvidtekalk 1:4.

Volumen | Densitet i Masse Densitet Volumen i blandin
Materiale afmalt malebaeger kompakt 9
liter kg/I kg kg/I liter %

Kalkhydrat 2,52%) 2,34 1,08 5
Vand i kalkdej 4 1,36 >4 597 1,00 2,92 15
Tilsat vand 16 1,00 16,00 1,00 16,00 80
Hvidtekalk - 1,07 21,44 - 20,00 100

Pigmentvolumenkoncentrationen (PVK) i blandingen bliver
PVK = kalkhydratvolumen / totalvolumen
= 1,08/20 = 0,054
PVK i hvidtekalk er saledes kun % af PVK i blandingen med kvartsmel. Dette forklarer,
hvorfor der skal stryges flere gange med traditionel hvidtekalk for at opnd en tilstreekkelig
lagtykkelse, medens man med KMK ofte kan ngjes med en enkelt strygning.

Pafaring og reekkeevne

Den aktuelle prgvestrygning blev udfgrt pa en tidligere kalket nordvendt gasbetonvaeg.
Umiddelbart inden pafgringen blev vaeggen strgget med kalkvand. Til pafering af KMK blev
anvendt pensel (anstryger). 20 timer efter blev der kostet kalkvand pa veeggen.

Der er ingen afsmitning fra den sdledes kalkede vaeg. - Ved andre arbejder er det
konstateret, at den kalkede overflade er afsmitningsfri efter 4 - 5 timer (fig. 1).

Spanden med kalk blev vejet f@gr og efter arbejdet, hvorved det kunne konstateres, at der
medgdet 810 g KMK.




Vaeggens dimensioner er hgjde - bredde = 1,23 - 2,65 = 3,7 m?

Til 1 m? medgar sdledes 810/3,7 = 250 g KMK

Herudfra kan det vurderes, at en spand med 25 kg kulekalk, afhaengigt at vandindhold og
bundens sugeevne, raekker til 100 m?.

Man kan fa et skgn pa lagtykkelsen, t, af den vade frisk pastrggne blanding ved
nedenstdende beregning. Ruhedsfaktoren er en skgnnet stgrrelse, som tager hensyn til
vaeggens ujevnhed. Densiteten indsaettes i kg/m?.
t = (Pastrgget masse/blandingens densitet) / (arealet - ruhedsfaktor)
=(0,810/ 1,27)/(3,7-2) =86 -10°%m = 86 pm.
Til sammenligning er stgrste kornstgrrelse i det kvartsmelet 125 - 10® m = 125 ym.

Afslutning

Den her anvendte blanding af laesket kalk og kvartsmel giver en hvidtekalk med en
malingsagtig konsistens. Den en let at pafgre og giver et sa tykt lag kalk, at det ofte kun er
ngdvendigt at stryge en gang. Det pafgrte lag er afsmitningsfrit efter 3 - 4 timer.
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Fig. 1. Opstrygning af
kvartsmelskalk
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